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УДК 621.852.13:006.354 Группа Л63

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Р Е М Н И  П РИ В О Д Н Ы Е  КЛ И Н О ВЫ Е Н ОРМ АЛЬНЫ Х  
СЕЧЕН И Й

ГОСТ
1284 .1 -89

Основные размеры и методы контроля

V-belts of standard cross-sections.
Basic dimensions and control methods

(И С О  1 0 8 1 -8 0 ,  
И СО  4 1 8 3 - 8 0 ,  
И СО  4 1 8 4 - 8 0 )

ОКП 25 6300

Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на бесконечные резинотканевые (кордтканевые и 
кордшнуровые) приводные клиновые ремни нормальных сечений, предназначенные для приводов 
станков, промышленных установок и сельскохозяйственных машин, работающих при температуре 
окружающего воздуха:

от минус 30 до плюс 60 °С — для умеренного и тропического климата;
от минус 60 до плюс 40 °С — для холодного и очень холодного климата и устанавливает их 

размеры и методы контроля.
Требования настоящего стандарта, за исключением пи. 1.3, 1.5, являются обязательными.

1. О С Н О ВН Ы Е РАЗМ ЕРЫ

1.1. Размеры сечений ремней должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.
Т а б л и ц а  1

Размеры, мм

Обозначение % W Г
сечения ремня

Номин. Пред. откл.
(справочный)

Номин. Пред. откл.

Z (О) 8,5 +0,4
-0,3

10 6,0 ±0,3

А 11,0 +0,6
-0,4

13 8,0 ±0,4

В(Б) 14,0 +0,7
-0,5

17 11(10,5) ±0,5

С(В) 19,0 +0,8
-0,5

22 14(13,5) ±0,5

О(Г) 27,0 +0,9
-0,6

32 19,0(20) ±0,6

Е(Д) 32,0 + 1,0 
-0,7

38(40) 23,5(25) ±0,7

ЕО (£) 42,0 + 1,0 
-0,8

50 30,0 ±0,8

40x20 35,0 + 1,0 
-0,7

40 20,0 ±0,7

Wp — расчетная ширина 
ремня, мм; W — ширина 
большего основания рем
ня, мм; Т — высота рем
ня, мм; а  — угол клина 
ремня, равный (40±1)°

Черт. 1

Пр и м е ч а н и я :
1. Для вновь проектируемых приводов ремни сечений ЕО (Е) и 40x20 не применять.
2. Ремни с размерами, указанными в скобках, изготовляли до 01.01.95.
3. Предельные отклонения размеров сечения ремней приведены только для проектирования технологи

ческой оснастки и измерительных шкивов.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1990 
© ИПК Издательство стандартов, 2001
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С. 2 ГОСТ 1 2 8 4 .1 -8 9

За расчетную ширину Wp принимают ширину поперечного сечения ремня, находящегося под 
натяжением, на уровне нейтральной линии.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
1.2. Расчетные длины ремней, измеренные под натяжением, и разность расчетной и внутрен

ней длин ремней AL должны соответствовать указанным в табл. 2.
За расчетную длину Lp принимают длину ремня на уровне нейтральной линии.
За внутреннюю длину LBH принимают длину ремня по меньшему основанию.

Та бл ица  2

Расчетная длина 
ремня Zp, мм

Сечение ремня

Z ( O ) А В ( Б ) С { В ) Р ( Л Е { Д ) Е О  ( Е ) 40x20

400 + — — — — — — —

(425) + — — — — — — —

450 + — — — — — — —

(475) + — — — — — — —

500 + — — — — — — —

(530) + + — — — — — —

560 + + — — — — — —

(600) + + — — — — — —

630 + + + — — — — —

(670) + + + — — — — —

710 + + + — — — — —

(750) + + + — — — — —

800 + + + — — — — —

(850) + + + — — — — —

900 + + + — — — — —

(950) + + + — — — — —

1000 + + + — — — — —

(1060) + + + — — — — —

1120 + + + — — — — —

(1180) + + + — — — — —

1250 + + + — — — — —

(1320) + + + — — — — —

1400 + + + — — — — —

(1500) + + + — — — — —

1600 + + + — — — — —

(1700) + + + — — — — —

1800 + + + + — — — —

(1900) + + + + — — — —

2000 + + + + — — — —

(2120) + + + + — — — —

2240 + + + + + — — —

(2360) + + + + + — — —

2500 + + + + + — — —

(2650) + + + + + — — —

2800 + + + + + — — +
(3000) + + + + + — — +
3150 + + + + + — — +

(3350) — + + + + — — +
3550 — + + + + — — +

(3750) — + + + + — — +
4000 — + + + + + — +

(4250) — + + + + + — +
4500 — + + + + + — +

(4750) — — + + + + — +
5000 — — + + + + — +

(5300) — — + + + + — +
5600 — — + + + + — +

(6000) — — + + + + — +
6300 — — + + + + + —

(6700) — — + + + + + +
7100 — — — + + + + +

(7500) — — — + + + + +
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ГОСТ 1284.1-89  С. 3

Продолжение табл. 2

Расчетная длина Сечение ремня
ремня Lp, мм Z ( O) А В{ Б) С( В) Я (Л Е( Д) ЕО ( Е) 40x20

8000 — — — + + + + +
(8500) — — — + + + + —

9000 — — — + + + + —

(9500) — — — + + + + —

10000 — — — + + + + —

(10600) — — — + + + + —

11200 — — — — + + + —

(11800) — — — — + + + —

12500 — — — — + + + —

(13200) — — — — + + + —

14000 — — — — + + + —

(15000) — — — — + + + —

16000 — — — — — + + —

(17000) — — — — — + + —

18000 — — — — — + + —

Разность между рас
четной и внутренней 
длиной ремня AL,  мм 25 33 40 59 76 95 120 84

П р и м е ч а н и я :
1. Ремни с размерами, указанными в скобках, допускается применять в технически обоснованных 

случаях.
2. По согласованию изготовителя с потребителем для импортного оборудования допускается применять 

ремни других длин.

1.3. Для станков, сельскохозяйственных машин и оборудования, находящихся в эксплуатации, 
допускается изготовлять ремни с длинами, приведенными в приложении 1.

1.4. Предельные отклонения по длине ремней и наибольшая разность длин комплектуемых 
ремней приведены в табл. 3. Ремни комплектуют по ГОСТ 1284.2.

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  3

Наибольшая разность длин ремней одной 
группы для передач

Номин.

Пред. откл.

дня движущихся 
сельхозмашин

дня станков промышлен
ных установок и стацио

нарных сельхозмашин
повышенной точности общего применения

До 850 +8 +14 )
- 4 - 8

900-1180 + 10 +14 2
- 6 -1 0

1250-1400 + 12 +16 2 4
- 8 -1 2

1500-1900 + 16 +24 2 4
-1 2 -1 2

1950-3150 +20 +28 4 8
-1 2 -1 2

3200-4250 +26 +36 5 10
-1 4 -1 4

4350-5000 +30 +42 6 12
-1 8 -1 8

5300-6700 +24 +48 6 12
-2 4

7100-10000 +32 +64 8 16
-3 2

10600-18000 +48 +96 9 18
-4 8
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С. 4 ГОСТ 1 2 8 4 .1 -8 9

1.5. Расчетная масса 1 м ремня и площадь сечения приведены в приложении 2.
Примеры условных обозначений ремней при заказе
Ремень сечения С(В) с расчетной длиной 2500, IV класса, эксплуатируемый в районах с 

умеренным климатом:
Ремень С(В)-2500 IV  ГОСТ 1284.1-89

То же, для передач повышенной точности движущихся сельскохозяйственных машин:
Ремень С(В)-2500 IV  ПСх ГОСТ 1284.1-89

То же, для районов с холодным и очень холодным климатом:
Ремень С(В)—2500 IV  ПСх ХЛ ГОСТ 1284.1-89.

(Измененная редакция, Изм. №  1).

2. М ЕТОДЫ  КОНТРОЛЯ

2.1. Размеры ремней контролируют при температуре (23+5) °С и не ранее, чем через 8 ч с 
момента изготовления ремней.

2.2. Расчетную длину ремней измеряют на стенде, состоящем из двух измерительных шкивов 
с одинаковыми диаметрами под натяжением (черт. 2).

К одному из шкивов прилагают усилие F, создаваемое грузами. Для равномерного распреде
ления натяжения и правильной посадки ремня шкивы должны быть провернуты не менее трех 
оборотов.

Допускается ремни больших длин измерять на стенде с четырьмя шкивами (черт. 3).

Черт. 3

Натяжение ремней F и расчетные диаметры измерительных шкивов dp должны соответствовать 
указанным в табл. 4.

Та б л ица  4

Обозначение сечения 
ремня

F, Н (кгс)
dp, мм

Расчетная длина 
окружности шкива, 

Ср, ммНомин. Пред. откл.

Z (О) 108(11) +1,0(0,1) 57,3 180
А 196(20) +2,0(0,2) 95,5 300

В {Б) 294(30) +3,0(0,3) 127,3 400
С (В) 735(75) +7,0(0,7) 222,8 700
В(Г) 1372(140) +15,0(1,5) 318,3 1000
Е(Д) 1764(180) +20,0(2,0) 573,2 1800

ЕО (Е) 2842(290) +30,0(3,0) 795,8 2500
40x20 1372(140) +20,0(2,0) 318,3 1000

Расчетную длину ремня Lp в миллиметрах при измерении на двух шкивах вычисляют по 
формуле

Lp -  2а + Ср,
где а — межосевое расстояние, мм (см. черт. 2);

Ср — расчетная длина окружности, мм.
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ГОСТ 1 2 8 4 .1 -8 9  С. 5

При измерении на четырех шкивах Lp вычисляют по формуле
Lp = 2(а1 + а2) + Ср,

где й[ и а2 -  межосевые расстояния, мм (см. черт. 3).
Внутреннюю длину ремня вычисляют по формуле

L rh -̂р ^^-4
Расчетную длину ремней сечений А до 600 мм, В(Б) до 800 мм не измеряют.
Размеры измерительных шкивов приведены в приложении 3.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.3. Размеры сечений ремней проверяют одновременно с изменением 

расчетной длины в канавке измерительного шкива.
Отдельно каждый размер сечения не контролируют.
При правильной посадке ремень должен располагаться в канавке шкива 

таким образом, чтобы меньшее основание сечения находилось между рисками 
Pq и Р |, а углы большего основания между наружной поверхностью шкива и 
риской Р2 (см. черт. 4).

Выпуклость большего основания ремня может выступать над поверхнос
тью шкива.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

РЕМНИ, ОТМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ СТАНКОВ, СТАЦИОНАРНЫХ И ДВИЖУЩИХСЯ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ маш ин, оборудования, находящихся в эксплуатации

Та бл ица  5

Размеры ремней для станков, стационарных сельскохозяйственных машин и оборудования

Внутренняя длина 
ремня LBH, мм

Сечение ремня

2(0) А В (Б) С (В) Р(Г)

360 — + — — —

500 + + — — —

530 + + — — —

560 + + — — —

600 + + — — —

630 + + + — —

670 + + + — —

710 + + + — —

750 + + + — —

800 + + + — —

850 + + + — —

900 + + + — —

950 + + + — —

1000 + + + — —

1060 + + + — —

1120 + + + — —

1180 + + + — —

1250 + + + — —

1320 + + + — —

1400 + + + — —

1500 + + + — —

1600 + + + — —

1800 + — — — —

1900 + — — — —
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С. 6 ГО С Т  1 2 8 4 .1 - 8 9

Продолжение табл. 5

Внутренняя длина 
ремня ZBH, мм

Сечение ремня

Z (0 ) А В (Б) С (В) О(Г)

2000 + — — — —

2120 + — — — —

2240 + — — — —

2360 + — — — —

2430 — — — — +
2500* — — — + —

2800* — — — + —

* По согласованию изготовителя с потребителем предельные отклонения длины ремня сечения С(В) 
внутренней длиной 2500 мм (расчетной длиной 2559 мм) устанавливаются ^  мм; внутренней длиной 2800

(расчетной длиной 2859 мм) — мм; наибольшая разность длин ремней в одной группе 10 мм.

Т а б л и ц а  6
Размеры ремней для движущихся сельскохозяйственных машин

Расчетная длина ремня Lp, Сечение ремня
ММ С(В) В(Г) 40x20

1600 — + —
1700 + — —
1800 — + —

1900 — + —

1950 + + —
2000 — + —

2120 + — —

3120 — — +
3200 + — —

3255 + — —

3285 + — +
3325 + — —

3475 — + —
3585 + — —

3865 — — +
4065 + — —
4070 — + —

4155 + — —
4350 + — —

Разность между расчет
ной и  внутренней длиной 
ремня AL, мм 59 76 84

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  7
Расчетная масса 1 м ремня

Сечение ремня Площадь сечения, 
см2

Масса 1 м ремня, 
кг Сечение ремня Площадь сечения, 

см2
Масса 1 м ремня, 

кг

Z (О) 0,47 0,06 Д Г ) 4,76 0,60
А 0,81 0,10 Е(Д) 6,92 0,90

В{Б) 1,38 0,18 ЕО(Е) 11,72 1,52
С(В) 2,30 0,30 40x20 6,54 0,98
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

Размеры измерительных шкивов

Размеры измерительных шкивов должны соответствовать указанным в табл. 8, 9 и на черт. 5.

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  8

4>
й'е н \ н2 а°

(Пред.
ОТКЛ.

±150

d К= dp + 2x

Се
че

н*
ре

мн
я dv

Номин. Пред.
2/ % Пред. откл. / н

Номин. Пред.
X

Номин. Пред.
откл.

+0,1 -0,1 +0,1
откл. ОТКЛ.

ДО) 57,3 62,9 -0,046 16 10,2 8,5 7,4 5,9 1,4 12 9 34 9,0 -0,009 6,0 69,3 -0,046

А 95,5 103,2 -0,054 20 13,4 11,0 10,0 7,9 1,9 15 12 34 11,6 -0,011 7,6 110,7 -0,054

В(Б) 127,3 138,2 -0,063 25 17,3 14,0 13,5
(13,0)

10,9
(Ю,4)

2,3
(2,4)

17 16 34 14,7 -0,011 9,6 146,5 -0,063

С(В) 222,8 233,9 -0,072 34 22,5 19,0 16,6
(16,0)

13,4
(13,3)

2,4
(2,3)

20 20 36 20,0 -0,013 13,1 248,9 -0,072

О(Г) 318,3 335,3 -0,089 48 32,4 27,0 21,9
(23,0)

18,8
(19,8)

2,7
(2,8)

25 28 36 28,5 -0,013 18,8 355,9 -0,089

Е(Д) 573,2 593,3
(599,0)

-0,110 55 38,4
(40,1)

32,0 26,9
(28,4)

23,3
(24,9)

3,2
(3,3)

30 34 36 33,8 -0,016 22,3 617,8 -0,110

ЕО(Е) 795,8 821,4 -0,140 70 50,5 42,0 33,5 29,8 3,3 35 40 37 44,5 -0,016 29,6 855,0 -0,140

40x20 318,3 335,7 -0,089 55 40,5 35,0 23,4 19,8 3,2 30 28 35 36,7 -0,016 23,9 366,1 -0,089

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения на размер К  распространяются на расчетный диаметр с/р.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров обрабатываемых поверхностей: отверстий — по Н12, валов — по h i2, остальных — по ±

3. Шероховатость рабочих поверхностей канавок шкивов и паза Ra по ГОСТ 2789 не должна превышать 1,0 мкм.
4. Размеры в скобках указаны для соответствующих размеров ремней в табл. 1 настоящего стандарта.

ГО
С

Т 1284.1-89 С. 7
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Допускалось до 01.01.95 использовать измерительные шкивы с размерами, указанными в табл. 9.

Размеры измерительных шкивов

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  9

н о н \ Н2
ос°

(Пред.
ОТКЛ.

±150

11 К= dp+2x
С

еч
еш

ре
м

ня dv
Номин. Пред.

2 / % % Пред. откл. / н
Н омин. Пред.

X
Н омин. Пред.

откл.
+0,1 - о д +0,1

ОТКЛ. ОТКЛ.

ДО) 57,3 62,2 -0,046 16 10,0 8,5 7,4 5,9 1,4 12 10 34 9,0 -0,009 6,0 69,3 -0,086

А 95,5 102,1
(Ю2,5)

-0,054
(±0,02)

20 13,0
(13,1)

11,0 10,0 7,9 1,9 15 12
(12,5)

34 11,6 -0,011 7,6 110,7 -0,102

В(Б) 127,3 135,7
(137,1)

-0,063
(±0,03)

25 16,5
(17,0)

14,0 13,0 10,0 2,3 17 15
(16)

34 14,7 -0,011 9,6 146,5 -0,111

С(В) 222,8 234,2
(234,4)

-0,072
(±0,04)

34
(32)

22,7
(22,6)

19,0 16,3 13,5 2,6 20 20
(21)

36
(35)

20,0 -0,013 13,1 248,9 -0,127

О(Г) 318,5 334,5
(334,1)

-0,081
(±0,05)

48
(45)

32,2
(32,0)

27,0 22,0 18,9 2,9 25 28
(27,6)

36
(35)

28,5 -0,013 18,8 355,9 -0,144

Е(Д) 573,2 591,1 -0,110 55 37,8 32,0 26,8 23,3 3,1 30 33 35 33,8 -0,016 22,3 617,8 -0,160

ЕО{Е) 795,8 820,2 -0,140 70 50,1 42,0 33,6 29,8 3,4 35 40 37 44,5 -0,016 29,6 855,0 -0,191

40x20 318,3 336,9 -0,36 55 40,7 35,0 23,8 19,8 3,2 30 30 35°±30' 36,7 -0,016 23,9 366,1 -0,43

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения на размер К распространяются и на расчетный диаметр dp.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров обрабатываемых поверхностей: отверстий — по Н12, валов — по h 12, остальных — по ±

3. Шероховатость рабочих поверхностей канавок шкивов и паза Ra по ГОСТ 2789 не должна превышать 1,0 мкм.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).

С. 8 ГО
С

Т 1284.1-89
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ГОСТ 1284.1-89 С. 9

Wq — ширина канавки по наружному диаметру шкива; Wp — расчетная ширина; 2 /— ширина обода шкива; а  — угол канавки 
шкива; dp — расчетный диаметр шкива; de — наружный диаметр шкива; d — диаметр измерительного ролика; Н — глубина 
канавки; Н0, Нь Н2 — расстояние от наружного диаметра шкива соответственно до центра рисок Р0, Рх, Р2; I — ширина паза; 
X — расстояние от расчетного диаметра шкива до касательной плоскости к ролику, расположенной параллельно оси шкива;

dp + 2х = К — расстояние между роликами

Черт. 5
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С. 10 ГОСТ 1 2 8 4 .1 -8 9

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН Н ВНЕСЕН Министерством химической и нефтеперерабатывающей промышленности 
СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
управлению качеством продукции и стандартам от 25.12.89 №  4109

3. Срок первой проверки — 1995 г.; периодичность проверки — 5 лет

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4481—84

5. Стандарт полностью соответствует международным стандартам ИСО 1081—80, НСО 4183—80 и 
ИСО 4 1 8 4 -8 0

6. ВЗАМЕН ГОСТ 1284.1—80, ГОСТ 10286—75 в части основных размеров и методов контроля

7. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который дана ссылка Номер пункта, приложения

ГОСТ 1284 .2-89 1.4
ГОСТ 2 7 8 9 -7 3 Приложение 3

8. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР №  2029 от 20.12.91

9. ИЗДАНИЕ (июль 2001 г.) с Изменением №  1, утвержденным в декабре 1991 г. (НУС 4—92)
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УДК 621.852.13.01 : 006.354 Группа Л63

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РЕМНИ ПРИВОДНЫЕ КЛИНОВЫЕ 
НОРМАЛЬНЫХ СЕЧЕНИЙ

Расчет передач и передаваемые мощности

ГОСТ
1284.3-80*
|СТ СЭВ 4982—85)

V-belts of standard cross-sections. 
Calculation of transmissions and transmitted powers

О КП  25 6310

Взамен
ГОСТ 1284—68 

в части передаваемых 
мощностей

Л остановлен нем Государственного комитета СССР по стандартам от 21 мая 
1980 г. № 2262 срок введения установлен

с 01.07.81
Проверен в 1984 г. Постановлением Госстандарта № 543 от 13.03.85 
срок действия продлен до 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н астоящ ий  стан д ар т  р асп р о стр ан яется  на бесконечны е ре
зи ноткан евы е приводны е клиновы е рем ни норм альны х сечений по 
ГО С Т 1284.1—80 и ГОСТ 1284.2—80.

С тан д ар т  полностью  соответствует СТ СЭВ 4982—85. 
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2. С хема д л я  расчета  клинорем енной  п ередачи  приведена н а 

черт. 1.

2.1. О круж ную  скорость рем ня, vt м /с, вы числяю т по ф орм уле
„ __  d \ t l i

v ~  1Э100 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★
*  Переиздание (январь 1987 г.) с Изменениями М 1, 2, утвержденными 

в марте 1985 г и юн е  1986 г. (МУС 6—85, 9—86).
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Стр 2 ГОСТ 1284.3—80

где d\ — расчетный диаметр меньшего шкива, мм;
П\ — частота вращения меньшего шкива, мин-1.

Передаточное число i находится из отношения
• __ d 2

« 2 “  d 1 5

где d% — расчетный диаметр большего шкива, мм; 
п2 — частота вращения большего шкива, мин-1.

2.2. Угол обхвата ремнем малого шкива в градусах вычисля
ют по формулам

а« 1 8 0 —57^_^при а>110°; 

oc=2arccos-^^-’npи а<Л10°.

где а — межосевое расстояние, мм.
2.1, 2.2. (Измененная редакция, Изм. № 2).
3. Сечения ремней А, В [Б], С [В ], D [Г], Е [Д ] следует выби

рать по черт. 2. Сечение ремней О [Z ] следует применять для пе
редаваемых мощностей до 2 кВт, сечение ремней ЕО (Е) — при 
мощностях свыше 200 кВт.

Черт. 2

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
4. Мощность передачи Np, кВт, с одним ремнем в условиях 

эксплуатации вычисляют по формуле

ЛГр= Л Г о -^ Э - ,
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ГОСТ 1284.3—80 Стр. 3

где N о ■— номинальная мощность передачи с одним ремнем, кВтг 
(табл. 1—7). Для стационарных сельскохозяйственных 
машин с диаметрами шкивов меньшими, чем предусмот
рено в табл. 1—6 — по ГОСТ 10286—75 (приложение 
3);

Са — коэффициент угла обхвата (табл. 8);
CL— коэффициент, учитывающий длину ремня (табл. 9);
Ср— коэффициент динамичности и режима работы (табл. 10).

Мощность передачи Агр с одним ремнем при работе на двух 
шкивах следует рассчитывать по шкиву с меньшим диаметром.

Мощность передачи Np с одним ремнем при работе на трех 
и более шкивах следует рассчитывать по ведущему шкиву и про
верять дополнительно для ведомых шкивов с меньшим диамет
ром и углом обхвата.

5. Число ремней К в передаче для обеспечения среднего ре
сурса эксплуатации по ГОСТ 1284.2—80 вычисляют по формуле

где N — передаваемая мощность на ведущем валу, кВт;
Ск — коэффициент, учитывающий число ремней в передаче 

(табл. 11), вводится при 7Q52.
6. Номинальную мощность передачи с одним ремнем для ус

ловной расчетной длины при CL=  1 следует выбирать по табл. 
1—7. Для промежуточных значений частоты вращения и передаточ
ного числа номинальную мощность рассчитывают линейной ин
терполяцией.

Для стационарных сельскохозяйственных машин с диаметрами 
шкивов меньшими, чем предусмотрено в табл. 1—6, номинальную 
мощность передачи с одним ремнем выбирают по ГОСТ 
10286—75 (приложение 3).

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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rf*.о
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения Z (О) при Lp —800 мм

Та б л и н а  1

du iмм 200 400

1,00 0,062 0,11
50 1,05 0,064 0,11

1,20 0,066 0,11
1,50 0.068 0,12

>3,00 0,070 0,12
1,00 0,08 0,14
1,05 0,08 0,14

56 1,20 0,08 0,14
1,50 0,08 0,15

>3,00 0,09 0,15

1,00 0,09 0,17
1,05 0,10 0,17

63 1,20 0,10 0,18
1,50 0,10 0,19

>3,00 0,11 0,19

1,00 0,11 0,20
1,05 0,12. 0,21

71 1,20 0,12 0,22
1,50 0,13 0,23

>3,00 0,13 0>,23

1ДУ 0,14 0,25
1,05 0,14 0,25

80 1,20 0,15 0,26
1,50 0,15 0,27

>3,00 0,15 0,28

у, :м/с 2

Частота вращения меньшего шкива, м ин-1

700

0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,21
0,22
0,23
0,23
0,24

800

0,27
0,27
0,28
0,29
0,30

0,33
0,34
0,35
0,36
0,37
0,40
0,41
0,42
0,44
0,45

0,18
0,19
0,19
0,20
0,21

0,23
0,24
0,25
0,26
0,27

0,30
0,31
0,32
0,33
0,34

0,37
0,38
0,39
0,40
0,42

0,44
0,46
0,47
0,49
0,50

950 1200 1450

0,21 0,25 0,28
0,21 0,25 0,29
0,22 0,26 0,30
0,23 0,27 0,31
0,24 0,28 0,32

0,27 0,32 0,37
0,28 0,33 0,38
0,29 0,34 0,40
0,30 0,36 0,41
0,31 0,37 0,42

0,34 0,41 0,48
0,35 0,42 0,49
0,36 0,44 0,51
0,38 0,45 0,53
0,39 0,47 0,54

0,42 0,51 0,59
0,44 0,53 0,61
0,45 01,54 0,63
0,46 0,56 0,66
0,48 0,58 0,68

0,51 0,62 0,72
0,53 0,64 0,75
0,55 0,66 0,77
0,56 0,68 0,80
0,58 0,71 0,82

1600 2000

0,30
0,31
0,32
0,33
0,34

0,40
0,41
0,43
0,44
0,46

0,51
0,53
0,55
0,57
0,59
0,64
0,66
0,69
0,71
0,73

0,78
0,81
0,84
0,86
0,89

0,35
0,36
0,38
0,39
0,40

0,47
0,49
0,50
0,52
0,54

0,61
0,63
0,63
0,67
0,69

0,76
0,79
0,82
0,84
0,87

0,93
0,97
1,00
1,03
1,06

2400 2800 3200

0,40 0,44 0,47
0,41 0,45 0,49
0,42 0,47 0,50
0,44 0,48 0,52
0,45 0,50 0,54

0,54 0,59 0,65
0,55 0,62 0,67
0,57 0,64 0чв9
0,59 0,66 0,72
0,61 0,68 0,74

0,70 0,78 0,85
0,72 0,80 0,88
0,75 0,83 0,91
0,77 0,86 0,94
0,79 0,88 0,97

0,88 0,98 1,07
0,91 1,01 1,11
0,94 1,05 1,14
0,97 1,08 1,18
1,00 1,11 1,22
1,07 1,20 1,31
U 1 1,24 1,34
1,15 1,28 1,40
1,18 1,32 1,45
1,22 1,36 1,49

3600

0,50
0,52
Ю,54
0,55
0,57

0,69
0,72
0,74
0,77
0,79

0,91
0,94
0,98
1.04
1.04

1,15
1,19
1,23
1,27
1,31

1,41
1,46
1,51
1,56
1,60

4000

0,53
0,54
0,56
0,58
0,60

0,73
0,76
0,79
0,81
0,84

0,97
1,00
1,04
1,07
1,10

1,22
1,27
1,31
1,35
1,39

4500

0,55
0,57
0,59
'0,61
0,63

0,78
0,80
0,83
0,86
0,88

1,03
1,06
1,10
1,13
1,17

1,29
1,34
1,39
1,43
1,48

1,07
U 1
U 4
1,18
1,22

1,35
1,39
1,44
1,49
1,54

1,10
1,14
Ы7
1,21
1,25

1,38
1,43
1,48
1,52
1,57

5000 5500 6000

0,57 0,57 0,57
0,59 0,59 0,59
0,61 0,61 0,61
0,63 0,63 0,63
0,65 0,65 0,65

0,81 0,83 0,83
0,83 0,85 0,86
0,86 0,88 0,89
0,89 0,91 0,92'
0,92 0,94 0,95

1,11
1,15
1,19
1,23
1,26

1,39
1,44
1,48
1,53
1,58

1,49 1,57 1,63 1,65 1,65
1,54 1,63 1,68 1,71 1,71
1,60 1,68 1,74 1,77 1,76
1,65 1J4 1,80 1,83 1,82
1,70 1,79 1,86 1,88 1,88

10 15 20
1 _______
25 30
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Продолжение табл. 1
Частота вращения меньшего шкива, м ин-1

duмм i
200 400 700 800 950 1200 1450 1600 2000 2400 2800 3200 3600 4000 4500 5000 5500 6000

1,00 0,16 0,29 0,47 0,53 0,61 0,74 0,86 0,94 1,12 1,28 1,43 1,56 1,67 1,77 1,85 1,90 1,90 1,86

90 1 '05 0,17 0,30 0,49 0,54 0,63 0,77 0,89 0,97 1,16 1,33 1,48 1,62 1,73 1,83 1,91 1,96 1,97 1,93
1,20 0,17 0,31 0,50 0,56 0,65 0,79 0,93 1,00 1,20 1,37 1,53 1,67 1,79 1,89 1,98 2,03 2,03 1,99
1,50 0,18 0,32 0,52 0,58 0,67 0,82 0,96 1,03 1,23 1,42 1,58 1,7.3 1,85 1,95 2,04 2,09 2,10 2,06

>3,00 0,18 0,33 0,54 0,60 0,69 0,84 0,99 1,07 1,27 1,46 1,63 1,78 1,91 2,01 2,11 2,16 2,17 2,12
"

1,00 0,18 0,34 0,54 0,61 0,71 0,86 1,00 1,09 1,30 1,49 1,65 1,80 1,92 2,01 2,09 2,11 2,08 2,00
1,05 0,19 0,35 0,56 0,63 0,73 0,89 1,04 1,13 1,34 1,54 M l 1,86 1,99 2,08 2,16 2,19 2,16 2,07

100 1,20 0,20 0,36 0,58 0,65 0,75 0,92 1,07 1,16 1,39 1,59 1,77 1,93 2,05 2,15 2,23 2,26 2,23 2,14
1,50 0,20 0,37 0,60 0,67 0,78 0,95 M l 1,20 1,43 1,64 1,83 1,99 2,12 2,22 2,31 2,34 2,30 2,21

>3,00 0,21 0,38 0,62 0,70 0,80 0,98 1,14 1,24 1,48 1,69 1,89 2,05 2,19 2,29 2,38 2,41 2,38 2,28

С1) 1,00 0,21 0,39 0,63 0,71 0,82 1,00 1,17 1,26 1,51 1,72 1,91 2,06 2,19 2,27 2,32 2,30 2,21е;о 1,05 0,22 0,40 0,65 0,73 0,85 1,03 1,21 1,31 1,56 1,78 1,97 2,14 2,26 2*35 2,40 2,38 2,29
О 1,20 0,23 0,42 0,68 0,76 0,88 1,07 1,25 1,35 1,61 1,84 2,04 2,21 2,34 2,43 2,48 2,46 2,36
а 1,50 0,23 0,43 0,70 0,78 0,91 1,10 1,29 1,40 1,66 1,90 2,11 2,28 2,42 2,51 2,57 2,54 2,44<м >3,00 0,24 0,44 0,72 0,81 0,94 1,14 1,33 1,44 1,72 1,96 2,17 2,35 2,49 2,59 2,65 2,63 2,52

V , м/с 2 5 10 15 20 25 30

П р и м е ч а н и е .  Для работы на шкивах диаметрами 50 н 56 мм рекомендуется применять ремни сечением Z(O), 
наготовленные на основе полиэфирного кордшнура.
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&к>
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения А при Lp — 1700 мм

Та блица  2

Частота вращения меньшего шкива, м и н -1

мм 200 400 700 800 950

1,00 0,22 0,39 0,61 0,68 0,77
1,05 0,23 0,40 0,63 0,70 0,80

90 1,20 0,24 0,41 0,65 0,72 0,83
1,50 0,24 0,43 0,67 0,75 0,85

>3,00 0,25 0,44 0,69 0,77 0,88

1,00 0,26 0,47 0,74 0,83 0,95
1,05 0,27 0,48 0,77 0,85 0,98

100 1,20 0,28 0,50 0,79 0,88 1,01
1,50 0,29 0,52 0,82 '0,91 1,05

>3,00 0,30 0,53 0,84 0,94 1,08

1,00 0,31 0,56 0,90 1,00 1,15
1,05 0,32 0,58 0,93 1,04 1,19

112 1,20 0,34 0,00 0,96 1,07 U 23
1,50 0,35 0,62 0,99 1,П 1,27

>3,00 0,36 0,64 1,02 _1,14 1,31

1,00 0,37 0,67 1,07 1,19 1,37
1,05 0,38 0,69 1,10 1,23 1,42

125 1,20 0,39 0,71 1Л4 1,28 1,47
1,50 0,41 0,74 1,18 1,32 1,52

>3,00 0,42 0,76 1,22 1,36 1,57

V% м/с 2 5

1200 1450 1600 1800 2000 2200 2400 2G00 2800 3200 3600 4000 4500

0,93 1,07 1,15 1,24 1,34 1,42 1,50 1,58 1,64 1,75 1,83 1,87 1,88
0,96 1,10 1,19 1,29 1,38 1,47 1,56 1,63 1,70 1,84 1,89 1,94 1,94
0,99 ш 1,23 1,33 1,43 1,52 1,61 1,69 3,76 1,87 1,96 21,00 2М
1,02 1,18 1,27 1,38 1,48 1,57 1,66 1,74 1,82 1,94 2,02 2,07 2,07
1,05 1,21 1,31 1,42 , 1,53 1,62 1,71 1,80 1,87 2,00 2,09 2,14 2,14

1,14 1,32 1,42 1,54 1,66 1,77 1,87 1,97 2,05 2,19 2,28 2,34 2,33
1,18 1,36 1,47 1,60 1,72 1,83 1,94 2,04 2,12 2,26 2,36 2,42 2,42
1,22 1,41 1,52 1,65 1,78 1,90 2,01 2,10 2,19 2,34 2,44 2,50 2,50
1,25 1,45 1,57 1,71 1,84 1,96 2,07 2,17 2,27 2,42 2,52 2,58 2,58
1,30 1,50 1,62 1,76 1,89 2,02 2,14 2,24 2,34 2,49 2,60 2,66 2,66

1,39 1,61 1,74 1,89 2,04 2,18 2,30 2,41 2,51 2,68 2,78 2,83 2,79
1,44 1,67 1,80 1,96 2,11 2,25 2,38 2,50 2,60 2,77 2,88 2,93 2,89
1,49 1,72 1,86 2,03 2,18 2,33 2,46 2,58 2,69 2,86 2,98 3,03 2,99
1,54 1,78 1,92 2,09 2,25 2,40 2,54 2,67 2,78 2,96 3,08 3,13 3,09
1,59 1,84 1,98 2,16' 2,33 2,48 2,62 2,75 2,87 3,05 3,17 3,22 3,18

1,66 1,92 2,07 2,26 2,44 2,60 2,74 2,87 2,98 3,16 3,26 3,28 3,17
1,72 1,99 2,15 2,34 2,52 2,69 2,84 2,97 3,09 3,27 3,37 3,39 3,28
1,77 2,06 2,22 2,42 2,61 2,78 2,93 3,07 3,19 3,38 3,49 3,51 3,39
1,83 2,13 2,29 2,50 2,69 2,87 3,03 3,17 3,30 3,49 3,60 3,62 3,50
1,89 2,19 2,36 2,58 2,78 2,96 3,12 3,27 3,40 3,60 3,72 3,74 3,62

ю  15 20 25 30
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Продолжение табл. 2
Частота вращения меньшего шкива, мин-1

dx
мм i

200 400 700 800 950 1200 1450 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3200 3600 4000 4500
--

1,00 а,43 0,78 1,26 1,41 1,62 1,96 2,28 2,45 2,67 2,87 3,06 3,22 3,36 3,48 3,65 3,79 3,67 3,44
1,05 0,45 0,8! 1,30 1,46 1,68 2,03 2,36 2,54 2,76 2,97 3,16 3,33 3,48 3,60 3,78 3,85 3,80 3,56

140 1,20 0,46 0,81 1,35 1,51 1.74 2,10 2,43 2,62 2,86 3,07 3,27 3,44 3,60 3,72 3,91 3,98 3,93 3,68
1,50 0,48 0,86 1,39 1,56 1,79 2,17 2,51 2,71 2,,95 3,17 3,38 3,56 3,71 3,85 4,03 4,11 4,06 3,80'

>3,00 0,49 0,89 1,43 1,60 1,85 2,24 2,59 2,79 3,04 3,27 3,48 3,67 3,83 3,97 4,16 4,24 4,19 3,92

1,00 0,51 0,94 1,51 1,69 1,95 2,36 2,73 2,94 3,19 3,42 3,63 3,80 3,95 4,06 4,19 4,17
1,05 0,53 0,97 1,56 1,75 2,02 2,44 2,82. 3,04 3,30 3,54 3,75 3,93 4,09 4,20 4,34 4,31

160 1,20 0,55 1,00 1,62 1,81 2,09 2,52 2,92 3,14 3,61 3,66 3,88 4,07 4,22 4,35 4,48 4,46
1,50 0,57 1,03 1,67 1,87 2,15 2,60 3,02 3,24 3,53 3,78 4,01 4,20 4,36 4,49 4,63 4,60

> 3 ,М 0,58 1,07 1,72 1,93 2,22 2,69 3,11 3,35 3,64 3,90 4,13 4,33 4,50 4,63 4,78 4,75

180 1,00 '0,59 1,09 1,76 1,97 2,27 2,74 3,16 3,40 3,68 3,93 4,14 4,32 4,45 4,54 4,58
и 1,05 0,61 1,12 1,82 2,04 2,35 2,83 3,27 3,52 3,81 4,07 4,29 4,47 4,61 4,70 4,74

бо 1,20 0,63 1,16 1,88 2,10 2,43 2,93 3,38 3,63 3,94 4,20 4,43 4,62 4,76 4,86 4,90
лее" 1,50 0,66 1,20 1,94 2.17 2,51 3,03 3,50 3,75 4,07 4,34 4,58 4,77 4,92 5,02 5,05

>3,00 0,68 1,24 2,00 2,24 2,59 3,12 3,61 3,87 4,19 4,48 4,72 4,92 5,07 5,18 5,22

V, м/с 10 15 20 25 30

4*00
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Т а б л и ц а  3
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения В (Б) при /-р —2240 лш

Частота вращения меньшего шкива, мин -}

d\, мм С

200 300 400 500 600 700 800 950 1000 1200 1450 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2900

1,00 0,48 0,67 0,84 1,00 1,16 1,30 1,44 1,64 1,70 1,93 2,19 2,33 2,50 2,64 2,76 2,85 2,92 2,96
1,05 0,50 0,60 0,87 1,04 1,20 1,35 1,49 1,69 1,76 2,00 2,27 2,41 2,59 2,73 2,86 2,95 3,02 3,06

125 1,20 0,52 0,72 0,90 1,07 1,24 1,39 1,54 1,75 1,82 2,07 2,35 2,50 2,67 2,83 2,95 3,05 ЗД2 3,16
1,50 0,53 0,74 0,93 1,11 1,28 1,44 1,59 1,81 1,88 2,13 2,42 2,58 2,76 2,92 3,05 3,15 3,22 3,27

>3,00 0,55 0,76 0,96 1,14 1,32 1,4 8 1,64 1,86 1,93 2,20 2,50 2,66 2,85 3,01 3,15 3,25 3,33 3,37

1,00 0,59 0,83 1,05 1,26 1,45 1,64 1,82 2,08 2,16 2,47 2,82 3,00 3,23 3,42 3,58 3,70 3,79 3,85
1,05 0,61 0,86 1,09 1,30 1,50 1,70 1,89 2,15 2,24 2,56 2,91 3,11 3,34 3,54 3,70 3,83 3,93 3,98

НО 1,20 0,64 0,89 1,12 1,34 1,55 1,76 1,95 2,22 2,31 2,64 3,01 3,21 3,45 3,66 3,83 3,96 4,06 4,11
1,50 0,66 0,92 1,16 1,39 1,61 1,81 2,01 2,30 2,39 2J2 3,10 3,32 3,56 3,78 3,95 4,09 4,19 4,25

>3,00 ■0,68 0,95 1,20 1,43 1,66 1,87 2,08 2,37 2,46 2,82 3,21 3,42 3,68 3,90 4,08 4,22 4,33 4,38

1,00 0,74 1,04 1,32 1,59 1,84 2,09 2,32 2,66 2,76 3,17 3,62 3,86 4,15 4,40 4,60 4,75 4,85 4,89
1,05 0,76 1,08 1,37 1,64 1,91 2,16 2,40 2,75 2,86 3,28 3,75 4,00 4,30 4,55 4,76 4,91 5,02 5,06

160 1,20 0,79 1,П 1,41 1,70 1,97 2,23 2,48 2,84 2,96 3,39 3,87 4,13 4,44 4,70 4,92 5,08 5,19 5,23
1,50 0,82 1,15 1,46 1,75 2,04 2,31 2,57 2,94 3,06 3,50 4,00 4,27 4,59 4,86 5,08 5,25 5,35 5,40

>3,00 0,84 1,18 1,51 1,81 ало 2,38 2,65 3,03 3,15 3,61 4,13 4,40 4,73 5,01 р 5,24 5,41 5,52 5,58

1,00 0,88 1,25 1,59 1,91 2,23 2,53 2,81 3,22 3,35 3,85 4,39 4,68 5,02 5,30 5,52 5,67 5,75 5,76
1,05 0,91 1,29 1,64 1,98 2,30 2,61 2,91 3,33 3,47 3,98 4,55 4,85 5,20 5,49 5,71 5,87 5,95 5,96

180 1,20 0i,94 1,33 1,70 2,05 2,38 2,70 3,01 3,45 3,59 4,11 4,70 5,01 5,37 5,67 5,91 6,07 6,16 6,16
1,50 0,98 1,38 1,76 2,12 2,46 2,79 3,11 3,56 3,70 4,25 4,85 5,17 5,55 5,86 6,10 6,27 6,36 6,36

>3,00 1,01 3,4-2 1,81 2,18 2,54 2,88 3,21 3,67 3,82 4,38 5,01 5,34 5,73 6,05 6,29 6,47 6,56 6,56

V, м/с !5 ю 15 20 25
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Продолжение табл. 3

di, мм

Частота вращения меньшего шкива, мин-

200 300 400 500 600 700 800 950 1000 1200 1450 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2900

200

224

250

280 и 
более

у, м/с

&

1,00 1 02 1 45 1 85 2,24 2,60 2,96 3,30 3,77 3,93 4,50 5,13 5,46 5,83 6,13 6,35 6,47
1,05 1,06 1 50 1 92 2,32 2,70 3,06 3,41 3,91 4,07 4,66 5,31 5,65 6,04 6,35 6,57 6,70
1,20 1,10 155 1 98 2,39 2,79 3,16 3,53 4,04 4,20 4,82 5,49 5,84 6,24 6,56 6,79 6,93
1,50 1 13 160 2 05 2,47 2,88 3,27 3,64 4,17 4,34 4,97 5,67 6,03 6,45 6,78 7,01 7,15

>3,00 1,17 1,65 2,11 2,55 2,97 3,37 3,76 4,30 4,48 5,13 5,85 6,22 .6,65 6,99 7,24 7,42

1,00 1,19 1,67 2 17 2,62 3,05 3,47 3,86 4,42 4,60 5,26 5,97 6,33 6,73 7,02 7,19 7,25
1,05 1 24 175 2,24 2,71 3,16 3,59 4,00 4,58 4,76 5,44 6,18 6,55 6,96 7,26 7,49 7,55
1,20

* t** г 
1,28 1,81 2,32 2,80 3,27 3,71 4,13 4,73 4,92 5,63 6,39 6,77 7,20 7,55 7,74 7,80

1,50 1,32 1*87 2*40 2,89 3,37 3,83 4,27 4,89 5,08 5,81 6,60 7,00 7,48 7,80 8,00 8,08
>3,00 1,36 1,93 2,47 2,99 3,48 3,95 4,40 5,04 5,24 6,00 6,81 7,22 7,71 8,05 8,25 8,31

1,00 1,37 1,95 2,50 3,03 3,53 4,00 4,46 5,10 5,30 6,04 6,82 7,20 7,63 7,87 7,97 7,89
1,05 1,42 2,02 2,59 3,13 3,65 4,14 4,62 5,28 5,49 6,25 7,06 7,49 7,89 8,15 8,24 8,10
1,20 1,47 2,09 2,68 3,24 3,77 4,28 4,77 5,46 5,67 6,47 7,30 7,74 8,16 8,42 8,52 8,44
1,50

А) 11
1,52 2*16 2,77 3,34 3,90 4,42 4,93 5,63 5,86 6,68 7,58 8,00 8,43 8,70 8,80 8,71

>3,00 1,57 2̂ 23 2,85 3,45 4,02 4,56 5,08 5,81 6,04 6,89 7,82 8,25 _8,69 8,97 9,07 8,99

1,00 1,58 2,25 2,89 3,49 4,06 4,61 5,13 5,85 6,08 6,90 7,76 8,13 8,46 8,60 8,53
1,05 1,64 2*33 2,99 3,61 4,21 4,77 5,31 6,06 6,29 7,14 8,03 8,41 8,76 8,90 8,83
1,20 1,69 2Д1 3,09 3,73 4,35 4,93 5,49 6Д6 6,50 7,42 8,30 8,69 9,06 9,20 9,1,2
1,50 1,75 2*49 3,19 3,86 4,49 5,10 5,67 6,47 6,72 7,66 8,57 8,97 9,35 9,50 9,42

>3,00 1,80 2*57 3,29 3,96 4,63 5,26 5,85 6,67 6,93 7,91 8,84 9,26 9,64 9,80 9,72

6,50
6,73
6,90
7,19
7.46

7,17
7.47 
7,72 
7,97 
8,22

6,43
6,66
6,88
7,11
7,33

10 15 20 25 30
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Oi Т а б л и ц а  4
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения С(В) при LP~ 3 7 5 0  мм

i

Частота вращения меньшего шкива, мин-1

di, мм
50 100 200 300 400 500 600 700 800

1,00 0,44 0,79 1,39 1,92 2,41 2,87 3,30 3,69 4,07
1,05 0,46 0,81 1,44 1,99 2,50 2,97 3,41 3,81 4,21

200 1,20 0,47 0,84 1,48 2,06 2,58 3,07 3,53 3,95 4,35
1,50 0 ,49 0,87 1,53 2,12 2,67 3,17 3,64 4,08 4,49

_______ > 3 ,00 0,51 0,90 1,58 2,19 2,75 3,27 3,76 4,21 4,64

1,00 0,53 0,95 1,70 2,37 2,99 3,58 4,12 4,64 5,12
1,05 0,55 0,99 1,76 2,45 з л о 3,70 4,27 4,80 5,30

224 1,20 0,57 1,02 1,82 2,54 3,20 3,83 4,41 4,96 5,47
1,50 0,59 1,05 1,88 2,62 3,31 3,95 4,56 5,12 5,65

> 3 ,00 0,61 1,09 1,94 2,70 3,41 J 4,08 4,70 5,29 5,83

1,00 0,63 1,13 2,03 2,85 3,62 4,33 5,00 5,64 6,23
1,05 0,66 М 7 2,31 2,95 3,74 4,48 5,18 5,83 6,45

250 1,20 0,67 1,21 2,18 3,05 3,87 4,64 5,35 6,03 6,66
1,50 0,69 1,25 2,25 3,15 4,00 4,79 5,53 6,23 6,88

> 3 ,0 0 0,71 1,19 2,32 3,25 4,12 4,94 5,71 6,43 7Д0

1,00 0,74 1,34 2,42 3,40 4,32 5,19 0,00 6,76 7,52
1,05 0,76 1,38 2,50 3,52 4,48 5,37 6,21 7,00 7,78

280 1,20 0,79 1,43 2,59 3,64 4,63 5,55 6,42 7,24 8,04
1,50 0,81 1,48 2,67 3,76 4,78 5,73 6,63 7,52 8,30

> 3 ,0 0 0,84 1,52 2,76 3,88 4,93 5,92 6,84 7,76 8,57

V, м/с 5 10
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Продолжение табл. 4

Частота вращения меньшего шкива, мин-1

d]t мм i
950 1000 поо 1200 1300 1450

_____ ___
1600 1800 2000

1,00 4,58 4,73 5,03 5,29 5,53 5,84 6,07 6,28 6,34
1,05 4,74 4,90 5,20 5,48 5,73 6,04 6,29 6,50 6,57

200 1,20 4,80 5,06 5,38 5,66 5,92 6,25 6,50 6,72 6,79
1,50 5,03 5,23 5,55 5,85 6,11 6,45 6,71 6,94 7,01

> 3 ,0 0 5,22 5,40 5,73 6,03 6,31 6,66 6,93 7,16 7,23

1,00 5,78 5,98 6,36 6,71 7,01 7,45 7,75 8,00 8,00
1,05 5,98 6,19 6,58 6,94 7,26 7,71 8,02 8,28 8,35

224 1,20 6,18 6,4-0 6,81 7,18 7,55 7,97 8,29 8,56 8,631,50 6,38 6,61 7,03 7,45 7,80 8,23 8,56 8,84 8*91> 3 ,0 0 6,58 6,82 7,25 7,69 8,04 8,49 8,83 9,12 9,19

1,00 7,04 7,29 7,79 8,21 8,58 9,04 9,38 9,63 9,62
1,06 7,28 7,59 8,07 8,50 8,88 9,36 9,71 9,96 9,95

250 1,20 7,58 7,84 8,34 8,78 9,18 9,67 10,03 10,30 10^291,50 7,82 8,10 8,61 9,07 9,48 9,99 10,36 10,63 10*62> 3 ,0 0 8,07 8,35 8,88 9,36 9,78 10,30 10,69 10,97 10,96

1,00 8,40 8,78 9,32 9,81 10,22 10,72 11,00 11,22 И ,041,05 8,78 9,06 9,65 10115 10,58 11,10 11,44 11,61 11*42
280 1,20 9,08 9,39 9,97 10,49 10,94 11,47 11,83 12,00 11,811,50 9,37 9,70 10,30 10,83 11,29 11,84 12,21 12,39 12,19> 3 ,0 0 9,67 10,00 10,62 11,17 11,65 12,22 12,60 12,79 12,58

1 1
V, м/с 15 20 25 30

ГО
СТ 1284,3—

80 Стр. 11

rtk
co

.ru



Продолжение тадл. 4

Частота вращения меньшего шкива, мин-*

dit мм i

1,00
1.05

315 1,20
1.50

_______> 3 ,00

1,00
1.05

355 1,20
1.50

>3,00

400

1,00
1,05
1,20
1,50

>3,00

450 и 
более

1,00
1,05
1,20
1,50

>3,00

50 100 200 300 400 500 600

0,86 1,57 2,86 4;04 5,14 6,17 7,140,89 1,63 2,96 4;18 5,32 6,39 7,430,92 1,68 3,06 4,32 5,56 6,60 7,680,95 1,74 3*16 4,46 5,68 6,82 7,93
0,98 1,79 3,26 4,60 5,86 7,03 8,18

1,00 1,84 3,36 4,75 6,05 7,27 8,451,05 1,90 3,47 4,91 6,26 7,57 8,741,07 1,97 3,59 5,08 6,47 7,82 9,04
U1 2,03 3,71 5,25 6,69 8,08 9,33
U 4 2,10 3,82 5,41 6,90 8,33 9,62

1,16 2,13 3,91 5,54 7,06 8,52 9,821,20 2,21 4,04 5,73 7,30 8,81 10,171,24 2,29 4,18 5,93 7,60 9,11 10,511,28 2,36 4,32 6,12 7,84 9,41 10,851,32 2,43 4,45 6,31 8,09 9,70 11,19

1,33 2,46 4,51 6,40 8,20 9,81 11,29
1,38 2,56 4,67 6,62 8,48 10,16 11,691,43 2,63 4,83 6,85 8,77 10,50 12,081,47 2,72 4,99 7;07 9,05 10,84 12,481,52 2,80 5,15 7,30 9,34 11,18 12,87

700

8,09
8,37
8,65
8,93
9,21

9,50
9,83

10,16
10,49
10,82

11,02
11,41
11,79
12,17
12,56

12,63
13,07
13,51
13,95
14,39

800

8,92
9,24
9,55
9,85

10,17

10,46
10,83
11,19
11,56
11,92

12,10
12,52
12,94
13,37
13,97

13,80
14,28
14,76
15,24
15,72

V, м/с 5 10 15
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Продолжение табл. 4

du мм i
Частота вращения меньшего шкива, мин—1

950 1000 1100 1200 1300 1450 1600 1800 2000

1,00 10,05 10,38 11,00 11,53 11,97 12,46 12,72 12,67 12,14
1,05 10,40 10,75 11,38 11,93 12,39 12,89 13,16 13,11 12,56

315 1,20 10,75 11,11 11,76 12;,33 12,81 13,33 13,60 13,56 12,99
1,50 11,10 11,47 12,15 12,73 13,22 13,76 14,05 14,00 13,41

> 3 ,0 0 11,45 11,83 12,53 13,14 13,64 14,20 14,49 14,44 13,83

1,00 11,73 12,10 12,76 13,31 13,73 14,12 14,19 13,73
1,05 12,14 12,52 13,20 13,77 14,21 14,61 14,68 14,21

355 1,20 12,55 12,94 13,65 14,23 14,69 15,Ю 15,18 14,69
1,50 12,95 13,36 14,09 14,70 15,17 15,59 15,67 15,17

> 3 ,0 0 13,36 13,79 14,54 15,16 15,64 16,09 16,17 15,65

1,00 13,48 13,86 14,53 15,04 15,37 15,53
1,05 13,95 14,35 15,04 15,56 15,91 16,07

400 1,20 14,4(2! 14,83 15,54 16,08 16,44 16,61
1,50 14,89 15,32 16,05 16,61 16,98 17,15

> 3 ,0 0 15,36 15,80 16,56 17,13 17,52 17,70

1,00 15,23 15,61 16,21 16,59 16,74
1,05 15,76 16,15 16,78 17,17 17,32

450 и 1,20 16,29 16,70 17,34 17,75 17,90
более 1,50 16,82 17,24 17,91 18,33 18,49

> 3 ,0 0 17,35 17,78 18,47 18,91 19,07

V, М/с |2Q 25 30
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Т а б л и ц а  5
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения £>(Г) при Lp~ 6000 мм

Частота вращения меньшего шкива, м ин-1

</ь ММ i
50 100 150 200 250 500 350 400 450 500

1,00 1,37 2,22 3,33 4,22 5,04 5,82 6,59 7,28 7,98 8,69
1,05 1,41 2,26 3,42 4,34 5,19 5,99 6,78 7,49 8,21 8,95

315 1,20 1,47 2,37 3,56 4,51 5,39 6,,22 7,05 7,78 8,53 9,29
1,50 1,52 2,46 3,69 4,68 5,59 6,46 7,31 8,08 8,85 9,64

>3,00 1,56 2,53 3,79 4,81 5,74 6,63 7,51 8,29 9,09 9,90
1,00 1,69 3,01 4,20 5,31 6,36 7,35 8,34 9,24 10,09 10,90
1,05 1,75 3,11 4,35 5,50 6,58 7,65 8,63 9,56 10,44 11,28

355 1,20 1,81 3,22 4,50 5,69 6,81 7,91 8,92 9,88 10,79 11,66
1,50 1,87 3,32 4,64 5,87 7,03 8,17 9,21 10,,20 11,14 12], 04

>3,00 1,92 3,43 4,79 6,06 7,25 8,43 9,50 10,52 11,50 12,42
1,00 2,03 3,66 5,14 6,52 7,88 9,13 10,32 11,45 12,52 13,55
1,05 2,10 3,79 5,32 6„75 8,16 9,45 10,68 11,85 12,96 14,02

400 1,20 2,18 3,91 5,50 6,98 8,43 9,76 11,03 12,25 13,40 14,49
1,50 2,25 4Д)4 5,68 7,21 8,70 10,08 11,39 12,64 13,83 14,96

>3,00 2,32 4,17 5,86 7,48 8,98 10,40 11,75 13,04 14,27 15,44
1,00 2,41 4,37 6,17 7,90 9,50 11,02 12,47 13,85 15,16 16,40
1,05 2,50 4,52 6,38 8,17 9,83 11,40 12,91 14,33 15,69 16,98

450 1,20 2,58 4,68 6,60 8,45 10,16 11,79 13,34 14,82 16,22 17,55
1,50 2,67 4,83 6,81 8,72 10,49 12,17 13,78 15,30 16,75 18,12

>3,00 2,75 4,98 7,03 9,00 10,82 12,56 14,21 15,78 17,28 18,69
1,00 2,79 5,08 7,18 9,21 11,09 12,88 14,58 16,20 17,73 19,17
1,05 2,89 5,25 7,48 9,53 11,48 13,33 15,09 16,77 18,35 19,84

500 1,20 2,99 5,43 7,73 9,85 11,86 13,78 15,60 17,33 18,97 20,51
1,50 3,08 5,61 7,98 10,17 12,25 14,23 16,11 17,90 19,59 21,18

>3,00 3,18 5,79 8,23 10],4 9 12,64 14,68 16,62 18,46 20,21 21,85

v, м/с | 5 10
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Продолжение Табл. 5

dit мм i

Частота вращения меньшего шкива, м ин-1

550 600 700 800 950 1000 1100 1200

1,00 9,35 9,99 11,23 12,45 14,09 14,64 15,78 16,78
1,05 9,63 10,28 11,56 12,82 14,51 15,07 16,25 17,28

315 1,20 10,00 10,68 12,01 13,32 15,07 15,66 16,88 17,95
1,50 10,37 11,08 12,46 13,81 15,63 16,25 17,51 18,62

> 3 ,0 0 10,65 11,38 12,80 14,19 16,06 16,68 17,98 19,12

1,00 11,67 12,39 13,70 14,83 16,15 16,48 16,98 17,25
1,05 12,07 12,82 14,18 15,35 16,71 17,06 17,58 17,85

355 1,20 12,48 13,25 14,66 15,86 17,28 17,63 18,17 18,45
1,50 12,89 13,68 15,13 16,38 17,84 18,21 18,76 19,06

> 3 ,0 0 13,29 14,12 15,61 16,90 18,40 18,78 19,36 19,66

1,00 14,51 15,4.2 17,07 18,46 20,06 20,45 20,99 21,20
1,05 15,02 15,96 17,66 19,11 20,76 21,16 21,72 21,94

400 1,20 15,52 16,50 18,26 19,75 21,46 21,87 22,45 22,68
1,50 16,03 17,04 18,85 20,40 22,16 22,59 23,19 23,42

> 3 ,0 0 16,54 17,57 19,45 21,04 22,86 23,30 23,92 24,16

1,00 17,57 18,67 20,63 22,25 24,01 24,39 24,84 24,84
1,05 18,19 19,32 21,35 23,03 24,84 25,24 25,71 25,71

450 1,20 18,80 19,97 22,07 23,81 25,68 26,10 26,58 26,58
1,50 19,41 20,62 22,79 24,58 26,52 26,95 27,45 27,44

> 3 ,0 0 20,03 21,28 23,51 25,36 27,36 27,80 28,32 28,31

1,00 20,53 21,78 23,99 25,76 27,50 27,82 28,02 27,61
1,05 21,24 22,54 24,82 26,66 28,46 28,79 29,00 28,57

500 1,20 21,96 23,30 25,66 27,56 29,42 29,76 29,98 29,54
1,50 22,68 24,06 26,50 28,45 30,38 30,73 30,96 30,50

> 3 ,0 0 23,39 24,82 27,34 29,35 31,34 31,70 31,94 31,47

V, м/с I 15 20 25 30
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Продолжение табл. 5

du мм i

Частота вращения меньшего шкива, мин™1

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

1,00 3,24 5,91 8,43 10,76 12,97 15,07
1

17,06
1

18,95 20,72 22,38
1,-05 3,35 6,12 8,72 11,14 13,42 15,60 17,66 19,61 21,44 23,16

500 1,20 3,46 6,33 9,02 11,51 13,88 16,12 18,25 20,27 22,17 23,94
1,50 3,58 6,53 9,31 11,89 14,33 16,65 18,85 20,93 22,89 24,72

>3,00 3,69 6,74 9,60 12,26 14,78 17,17 19,45 21,59 23,61 25,50

1,00 3,75 6,88 9,82 12,54 15,13 17,57 19,88 22,05 24,07 25,94
1,05 3,88 7,12 10,16 12,98 15,65 18,18 20,57 22j,82 24,91 26,84

630 3,20 4,02 7,36 40,50 13,42 16,18 18,80 21,27 23,59 25,75 27,75
1,50 4,15 7,65 10,84 13,86 16,71 19,41 21,96 24,36 26,59 28,66

>3,00 4,28 7,89 11,19 14,29 17,24 20,02 22,66 25,13 27,43 29,56

1,00 4,34 8,01 11,38 14,55 17,54 20,35 22,99 25,4-5 27,71 29,76
1,05 4,49 8,29 11,78 15,05 18,15 21,06 23,80 26,34 28,68 30,80

710 1,20 4,64 8,57 12.17 15,56 18,76 21,78 2,4,60 27,23 29,64 31,84
1,50 4,79 8,85 12,57 16,07 19,37 22,49 25,40 28,12 30,61 32,88

>3,03 4,94 9,13 12,97 16,58 19,99 23,20 26,21 29,01 31,58 33,92

1,00 4,99 9,22 13,11 16,76 20,18 23,39 26,36 29,08 31,55 33,72
1,05 5,16 9,55 13,57 17,34 20,89 24,20 27,28 30,10 32,65 34,90

800 1,20 5,33 9,87 14,03 17,93 21,59 25,02 28,20i ; 31,12 33,75 36,08
и более 1,50 5,51 10,19 14,48 18,51 22,30 25,84 29,12 32,13 34,85 37,26

>3,00 5,68 10,51 14,94 19,10 23,00 26,66 30,04 33,15 35,96 38,44

V, м/с 15 10 15 20
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Продолжение табл. 5

du мм i
Частота вращ ения меньшего шкива, мин—’

550 600 700 800 950 1000 1100 1200

1|
1,00 23,91 25,32 27,73 29,55 31,04 31,17 30,85
1,05 24,75 26,21 28,70 30,59 32,13 32,26 31,92

560 1,20 25,58 27,09 29,67 31,62 33,21 33,35 33,00
1,50 26,4,2 27,98 30,64 32,65 34,30 34,44 34,08

>3,00 27,25 28,86 31,61 33,68 35,38 35,53 35,16

1,00 27,64 29,18 31,68 33,38 34,19
1,05 28,61 30,19 32,79 34,54 35,38

630 1,20 29,57 31,21 33,90 35,71 36,58
1,50 30,54 32,23 35,01 36,88 37,78

>3,00 31,51 33,25 36,11 38,04 38,97

1,00 31,59 33,18 35,59 36,87 36,35
1,05 32,69 34,34 36,83 38Д6 37,62

710 1,20 33,80) 35,50 38,08 39,44 38,90
1,50 34,90 36,66 39,32 40,73 40,17

>3,00 36,00 37,82 40,57 42,02 41,44

1,00 35,59 37,13 39,14 39,55
1,05 36,83 38,43 40,51 40,94

800 1,20 38,08 39,73 41,88 42,32
и более 1,50 39,32 41,03 43,25 43,70

>3,00 40,57 42,33 44,61 45,08

25 30
сл
СО
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Т а б л и ц а  6
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения Е(Д) при LP==71Q0 мм

d ь мм t
Частота вращения меньшего шкива, мин-1

5 0 | 100 150 200 2 5 0 300 350 I| 400 4 5 0

1,00 3,42 6,12 8,60 10,86 12,, 97 14,96 16,81 18,55 20 >16

500
1,05 3,54 6,33 8,90 11,24 13,42 15,48 17,40 19,20 20,87
1,20 3,66 6,54 9,20 11,61 13,88 16,00 17,99 19,85 21,57
1,50 3,78 6,76 9,50 11,99 14,33 16,52 18,58 20,49 22,28

>3,00 3,90 6,97 9,79 12,37 14,78 17,04 19,16 21,14 22,98

1,00 4,06 7,32 10,33 13,09 15,67 18,10 20,38 22,49 24,45
1,05 4,20 7,62 10,69 13,54 16,22 18,73 21,09 23,28 25,31

560 1,20 4,35 7,87 11,05 14,00 16,77 19,37 21,80 24,07 26,16
1,50 4,49 8,13 11,41 14,46 17,31 20,00 22,51 24,85 27,02

>3,00 4,63 8,39 11,77 14,91 17,86 20,63 23,22 25,64 27,87

1,00 4,80 8,75 12,32 15,65 18,77 21,69 24,42 26,95 29,26
3,05 4,97 9,05 12,75 16,19 19,42 22,45 25,27 27,89 30,29

630 1,20 5,14 9,36 13,18 16,74 20,08 23,21 26,13 28,83 31,31
1,50 5,31 9,66 13,61 17,28 20,73 23,96 26,98 29,77 32,33

>3,00 5,48 9,97 14,04 17,83 21,39 . 24,72 27,83 30,71 33,35

1,00 5,64 10,31 14,56 18,52 22,23 25,69 28,89 31,83 34,49
1,05 5,84 10i,67 15,07 19,17 23,01 26,59 29,90 32,94 35,69

710 1,20 6,04 11,03 15,58 19,82 23,78 27,48 30,91 34,06 36,90
1,50 6,23 11,39 16,09 20,46 24,56 28,38 31,92 35,17 38,10

>3,00 6,43 11,75 16,59 21,11 25,34 29,28 32,93 36,28 39,31
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Продолоюение табл, в

Частота вращения меньшего шкива, м ин-1

о»сл

dit мм i

500

1,001
1,05
1*20
1,50

>3,00

500

1,00
1,05
1,20
1,03

>3,00

630

1,00
1,05
1,20
1,50

>3,00

710

1,00
1,05
1,20
1,50

>3,00

V, м/с

550 600 650 700 750 8Q0 850

21,65 23,00 24,21 25,29 26,21 26,97 27,57 28,00 28,3222,40 23,80 25,06 26,17 27,12 27,92 28,54 28,98 29,3123,16 24,61 25,91 27,05 28,04 28,86 29,50 29,96 30,3023,92 25,41 26,75 27,94 28,96 29,80 30,46 30,94 31,2824,67 26,21 27,60 28,82 29,87 30,74 31,43 31,92 32,27

26,25 27,86 29,30 301,55 31,59 32,42 33,03 33,40 33,4027,16 28,84 30,33 31,61 32,69 33,55 34,18 34,57 34,5728,08 29,81 31,35 32,68 33,80 34,69 35,34 35,74 35,7429,00 Э0,79 32,37 33,75 34,90 35,82> 36,49 36,90 36,9029,91 31,76 33,40 34,82 36,01 36,95 37,65 38,07 38,07

31,36 33,22 34,83 36,19 37,26 38,04 38,52 38,66 37,9232,45 34,38 36,05 37,45 38,56 39,37 39,86 40,02 39,2433,55 35,54 37,27 38,72 39,87 40,70 41,21 41,37 40,5734,65 36,70 38,49 39,98 41,17 42,03 42,56 42,72 41,8935,74 37,86 39,70 41,25 42,47 43,36 43,90 44,07 43^22

36,85 38,88 40,58 41,92 42,87 43,41 4,3,52 43,18
38,13 40,24 42,00 43,39 44,37 44,93 45,05 44,69
39,42 41,60 43,42. 44,85 45,87 46,45 46,57 46,20
40,71 42,96 44,84 46,32 47,37 47,97 48,09 47,71
42,00 44,32 46,26 47,78 48,87 49,49 49,61 49,22

20 25 “ " 30
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d\, мм

800

900

1000 
и более

1,00
1,05
1,20
1,50

>3,03

1,00
1,05
1,20
1,50

>3,00

1,00
1,05
1,20'
1,50

>3,00

Частота вращения меньшего шкива, мин-

Продолжение табл. 6

50 100 150 200 250 300 350 400

,57 12,05 17,05 21,70 26,03 30,06 33,73 37,05,8 0 12,47 17,64 22,46 26,94 31,10 34,90 38,35,03 12,89 18,24 23,21 27,85 32,15 36,08 39,64,26 13,31 18,83 23,97 28,76 33,20 37,26 40,94,54 33,74 19,43 24,73 29,67 34,25 38,44 42,23

',64 13,96 19,76 25,15 30,14 34,71 38,84 42,49’,91 14,44 20,45 26,03 31,19 35,92 40,20 43,98U7 14,94 21,14 26,91 32,24 37,13 41,55 45,461,44 15,42 21,84 27,79 33,30 38,35 42,91 46,95:,70 15,91 22,53 28,67 34,35 39,56 44,27 48,43

1,65 15,84 22,44 28,52 34,11 39,17 43,66 47,52L95 16,40 23,22 29,52 35,31 40,54 45,19 49,181,26 16,95 24,00 30,52 36,50 41,91 46,71 50,84>,56 17,50 24,79 31,51 37,69 43,28 48,24 52,51
),86 18,06 25,57 32,51 38,88 44,65 49,77 54,17

450

40,00
41,40
42,79
44,19
45,59

45,63
47,22
48,82
50,41
52,01

50,69
52,47
54,24
56,01
57,78

V, м/с 5 10 15 20
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Продолоюеиие табл, б

V, м/с 25 30
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Т а б л и ц а  7
Номинальная мощность, кВт, передаваемая одним ремнем сечения ЕО(Е) при Lp^8500 мм

Частота вращения меньшего шкива, м ин-1

d 1, мм 1
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700

1,00 7,29 13,25 18,40 23,26 27,67 31,65 35,18 38,27 40,85 43,35 44,38 45,26 45,34 44,82
1,05 7,51 13,62 18,99 24,14 28,70 32,83 36,58 39,89 42,61 44,89 46,59 47,69 47,99 47,55

800 1,20 7,65 14,06 19,58 25,61 29,73 34,00 37,98 41,51 44,45 46,88 48,79 50,05 50,64 50,34
1,50 7,87 14,49 20,24 25,76 30,76 35,18 39,45 43,13 46,37 48,94 51,08 52,48 53,43 53,14

>3,00 8,17 14,87 20,83 26,49 31,87 36,51 40,85 44,82 48f21 i 50,93 53,29 54,90 56,06 55,94

1,00 8,61 15,23 22,08 27,82 33,56 38,20 42,17 45,70 48,43 50,71 52,62 52,62 52,33
1,05 8,83 15,60 22,67 28,70 34,59 39,38 43,49 47,39 50,19 52,69 54,83 55,05 54,98

900 1,20 8,98 15,97 23,26 29,51 35,62 40,55 44,89 49,02 52,03 54,76 57,04 57,41 57,33
1,50 9,20 16,34 23,85 30,32 36,58 41,73 46,37 50,64 53,95 56,67 59,32 59,84 59,62

>3,00 9,42 16,78 24,43 31,13 37,61 43,05 47,77 52,26 55,86 58,73 61,53 62,26 63,00

1,00 10,01 18,25 25,76 32,60 38,64 44,08 48,65 52,69 55,57 57,78 58,29 58,36
1,05 10,23 18,69 26,35 33,41 39,59 45,34 50,12 54,24 57,41 59,76 60,49 60,79

\ ппп 1,20 10,38 19,14 26,94 34,22 40,63 46,44 51,52 55,86 59,25 61,75 62,71 63,291UUU 1,50 10,59 19,43 27,53 35,03 41,66 47,32 52,99 57,48 61,01 54,55 64,99 66,17
>3,00 10,82 19,87 28,11 35,84 42,69 49,02 54,39 59,17 62,93 66,53 67,19 68,15

1,00 11,63 21,34 30,03 37,90 44,97 51,08 56,30 61,97 62,85 64,40 64,77
1,05 11,85 21,64 30,62 38,64 45,93 52,26 57,70 63,59 64,62 66,46 66,98
1,20 12,97 22,08 31,28 39,52 46,96 53,43 59,17 65,21 66,46 68,45 69,181120 1,50 12,29 22,45 31,79 40,33 47,99 54,68 59,91 66,83 68,37 70,51 71,39

>3,00 12,44 22,96 32,38 40,55 49,02 55,94 62,04 68,45 70,21 72,49 73,60

V, м/с 10 15 20 25 30

Стр. 22 ГО
СТ 1284.3—

80

rtk
co

.ru



Продолжение табл. 7

d\t мм

Частота вращения меньшего шкива, м и н -1

У, м/с 10 15 20 25 30

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

1,00 12,81 24,43 34,44 43,57 51,45 58,14 63,81 67,27 69,55 69,92
1,05 13,03 24,88 35,11 44,45 52,40 59,32 65,21 68,89 71,39 71,91

1250» 1,20 13,25 25,32 35,62 45,26 53,43 60,57 66,68 71,24 73,30 73,97
1,50 13,47 25,76 36,21 46,00 54,46 61,82 68,08 72,57 75,07 76,03

>3,00 13,62 26,13 36,87 46,74 55,57 63,07 69,55 73,75 76,91 78,02

1,00 15,38 28,19 39,59 49,68 58,51 65,79 71,02 74,26 74,70
1,05 15,60 28,56 40,18 50,64 59,47 66,90 72,42 75,88 76,54

1400 1,20 15,75 28,99 40,77 51,45 60,49 68,15 73,82 77,50 78,38
и бо 1,50 15,97 29,44 41,44 52,26 61,53 69,48 75,22 79,12 80,22

лее >3,00 16,19 29,81 42,02 52,99 62,56 70,66 77,21 80,81 82.,06

550 600 650 700

шсо
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Стр. 24 ГОСТ 4284.3—80

7. Значения коэффициента угла обхвата ремня С а должны 
соответствовать указанным в табл. 8. Промежуточные значения 
его определяют линейной интерполяцией.

Та б л и ц а  8

Угол
обхва

та,
а

180° 170е 160е 150° 140° 130° 120° 110° 100° 90е 80е 70°

Са 1,0 0,98 0,95 0,92 0,89 0,86 0,82 0,78 0,73 0,68 0,62 0,56

8. Значения коэффициента Сь  учитывающего влияние длины 
ремня, должны соответствовать указанным в табл. 9.

Т а б л и ц а  9

Расчетная 
длина ремня

^р*
мм

Значение коэффициента CL для ремней сечением

2(0 ) А в (Б) С(Б) т п Е(Д) EO{E)

400 0,87 \ _ _ _
j
_

425 0,88 — — — — —
450 0,89 — — — — — ! —
475 0.90 — — — — —  • —
500 0,91 — — — — — —
530 0,93 — — — — — —
560 0,94 0,79 — — — — —
600 0,95 0,80 — — — — —
630 0,96 0,81 — — — — —
670 0,97 0,82 — — — — —
710 0,99 0,83 — j -  j ._ —
750 0,99 0,84 — — — —
800 1,00 0,85 — — j —  j — —
850 1,03 0,86 — — i — |I — i
900 1,05 0,87 0,82 — 1 —  !| __ | __
950 1,05 038 0i,83 — j --- : — | —

1000 1,06 0,89 0,84 — | --- •— —
1060 1,07 0,90 0,85 — — <— —
1120 1,08 0,91 0,86 — — — —
1180 1,10 0,92 0,87 — — — —
1250 1,11 0,93 0,88 — — — —
1320 1,13 0,94 0,89 — — ■— —
1400 1,14 0,96 0,90 — — — —
1500 1,15 0,98 0,92 — — — —
1600 1,17 0,99 0,93 — — — —
1700 1,20 1,00 0,94 — — — —
1800 1,24 1,01 0,95 0,86 — ■— —
1900 1,24 1,02 0,97 0,87 — — —
2000 1,25 1,03 0,98 038 j
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ГОСТ 1284.3—80 Стр. 25

Продолжение табл. 9

Расчетная 
длина ремня

^р»
мм

Значение коэффициента для ремней сечением

Z(O) А В (Б) С(Б) D(D В(Д) ЕО(Е)

2120 1,27 1,05 0,99 0,90
2240 1,28 1,06 1,00 0,91 __ __ _
2360 1,28 1,07 1,01 0,92 __ __ _
2500 1,29 1,09 1,03 0i,93 __ . __ __
2650 — 1 ДО 1,04 0,94 ___ __ _
2800 — 1,11 1,05 0,95 __ _ __
3000 — 1,12 1,06 0,96 __ __ __
3150 — 1,13 1,07 0,97 0,86 _- _
3350 — 1,14 1,08 0,98 0,87 __ _
3550 — 1,15 1,09 0,99 0,88 __ __
3750 — 1,16 M i 1,00 . 0,90 — __
4000 — U 7 1,13 1,02 0,91 _7 _
4250 — — 1,14 1,03 0,92 __ _
4500 — — 1,15 1,04 0,93 __ __
4750 — — 1,17 1,06 0,95 0,91 __
5000 — — 1,18 1,07 0,96 0,92 —
5300 — — 1,19 1,08 0,97 0,94 —
5600 — — 1,20 1,09 0,98 0,95 —
6000 — — 1,22 U 1 1,00 0,96 —
6300 — — 1,23 1,12 1,01 0,97 0,92
6700 — — —. 1,14 1,03 0,99 0,94
7100 — — — 1,15 1,04 1,00 0,96
7500 — — —. 1,16 1,05 1,01 0,97
8000 — — _ 1,18 1,06 1,02 0,98
8500 — — __ 1,20 1,07 1,03 1,00
9000 — — _ 1,21 1,09 1,05 1,01
9500 — — 1,22 1,10 1,06 -1,02

10000 — — _ 1,23 1,11 1,07 1,03
10600 — — __ 1,24 1,12 1,09 1,04
11200 — — — 1,14 1,10 1,06
11800 — — __ — 1,16 1,12 1,07
12500 — — __ — 1,17 1,13 1,08
13200 — — ■ — — 1,18 1,14 1,09
14000 — — __ — 1,19 1,15 1.1Э
15000 — — __ — 1,20 1,17 1,1116000 — — __ — 1,18 1,12
17000 — — — — __ 1,39 1,14
1800Q 1,20 1,16

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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{§ Т а б л и ц а  10
Коэффициент СР динамичности нагрузки и режима работы

Режим
работы Типы машин Характер нагрузки

Электродвига
тель перемен

ного тока 
общепромыш
ленного при

менения, 
электродви

гатель посто
янного тока 
шунтовой, 
турбины

Электродви
гатель посто
янного тока 
компаунд- 

ный; двига
тель внутрен

него сгора
ния с часто
той враще
ния свыше 
600 мин—1

Электродвигатель 
переменного тока с 
повышенным пуско

вым моментом; 
электродвигатель 
постоянного тока 
сериесный; двига
тель внутреннего 
сгорания с часто

той вращения 
ниже 600 мин-*

Число смен работы ремней

. 1 2 1 3 1I 1 1 2 11 3 11 1 2 1I 3
Легкий Станки с непрерывным про

цессом резания: токарные, све
рлильные, шлифовальные, лег
кие вентиляторы, насосы и 
компрессоры центробежные и

Спокойная.
Максимальная крат

ковременная нагрузка 
до 120% от номиналь
ной 1 .0 и 1.4 и 1,2 1,5 1 .2 1,4 1,6

Средний

ротационные, ленточные кон
вейеры, веялки, сепараторы, 
легкие грохоты, машины для 
очистки и погрузки зерна л др.

Станки фрезерные, зубо
фрезерные и револьверные; 
полиграфические м ашииы; 
электрические генераторы; 
поршневые насосы и компрес

Умеренные колеба
ния нагрузки. Макси
мальная кратковре
менная нагрузка до 
150% от номинальной 1.1 1.2 1.5 1,2 1,4 1,6 1,3 1,5 1,7соры с тремя и более цилин

драми; вентиляторы и возду
ходувки; цепные транспорте
ры, элеваторы, дисковые пи
лы для дерева; трансмиссии; 
прядильные, бумажные, пи
щевые машины; тяжелые гро
хоты; вращающиеся печи; 
станки скоростного шлифова
ния и др.
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Продолжение табл. 10

Режим
работы Типы машин Характер нагрузки

Электродвига
тель перемен

ного тока 
общепромыш
ленного при

менения, 
электродви

гатель посто
янного тока 
шунтовой, 
турбины

Электродви
гатель посто
янного тока 
компаунд- 

ный; двига
тель внутрен

него сгора
ния с часто
той враще
ния свыше 
600 м и н -1

Электродвигатель 
переменного тока с 
повышенным пуско

вым моментом; 
электродвигатель 
постоянного тока 
сериесный; двига
тель внутреннего 
сгорания с часто

той вращения 
ниже 600 мин—1

Число смен работы ремней

. 1' 2 1' 3 1' 1 1 2 1' 3 __ _1___ :f_2__ 1L.j l _

Тяжелый Станки строгальные, дол
бежные, зубодолбежные и де
ревообрабатывающие; насо
сы и компрессоры поршневые

Значительное коле
бания нагрузки. Макси
мальная кратковре
менная нагрузка до

1.2

Очень
тяжелый

с одним или двумя цилинд
рами; вентиляторы и возду
ходувки тяжелого типа, кон
вейеры винтовые, скребковые, 
дезинтеграторы; прессы вин
товые эксцентриковые с от
носительно тяжелым махо
виком; ткацкие машины; 
хлопкоочистительные маши
ны; машины для прессования 
и брикетирования кормов и др.

Подъемники, экскаваторы, 
драги; прессы винтовые и 
эксцентриковые с относи
тельно легким маховиком; 
ножницы, молоты, бегуны,

200% от номинальной

Ударная и резкоие- 
равномерная нагрузка. 
Максимальная кратко
временная нагрузка 
до 300% от номиналь

1,3 1,6 1,3 1,5 1,7 1,4 1,6 1,9

а ,со

глиномялки; мельницы шаро
вые, жерновые, вальцовые; 
дробилки, лесопильные ра
мы и др.

ной 1.3 1,5 1,7 1,4 1,6 1,8 1,5 1.7 2,0
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Стр. 28 ГОСТ 1284.3—80

Примечания:
1. При установке натяжных роликов их следует располагать на ведомой 

ветви внутри контура передачи; при установке натяжного ролика снаружи 
контура или на ведущей ветви коэффициент СР увеличивается в 1,1 раза.

2. При реверсировании, частом пуске коэффициент СР увеличивается в 
1,1 раза.

(Измененная редакция, Изм. № 2)*
9. Значения коэффициента Су, учитывающего число ремней в 

комплекте, должны соответствовать указанным в табл. 11.
______ _________________  Т а б л и ц а  11

Число ремней в передаче

1 1,00
2—3 0,95
4—6 0,90

Более 6 0,85

10. Расчетную длину Lp в зависимости от выбранного межосе
вого расстояния вычисляют по формулам

Lp^ 2 a + f ( d 1+ d2)+ ^ = j^ - - ;

Lp~2a  sin-|- (di-\-d2) Ч—fgo~(^2—^0»

где у — угол, равный (90°— град.
Вычисленную расчетную длину округляют до ближайшей стан- 

дартной расчетной длины ремня в соответствии с ГОСТ 
1284.1—80. Затем вычисляют окончательное межосевое расстоя
ние а по формуле ___________

а = 0,25 [ (L p— w ) +У (L P—w)2—8у],

где di+d2 , 
2 ’

I d2—dA2
У =  (— ) •

9, 10. (Измененная редакция, Изм. №  2) .
11. Для компенсации отклонений от номинала по длине ремня, 

его удлинения во время эксплуатации, а также для свободной 
установки новых ремней в передаче должна быть предусмотрена 
регулировка межосевого расстояния или установка натяжных 
устройств.

Наименьшее значение межосевого расстояния должно быть ус* 
тановлено в зависимости от длины ремня, уменьшенной на 2% 
при длине ремня до 2 м и на 1 % при длине свыше 2 м.

Наибольшее значение межосевого расстояния должно быть ус* 
тановлено из расчета длины ремня, увеличенной на 5,5%.
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